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一、环保部发布《国家环境保护“十二五”科技发展规划》。
二、环保部发布《重点流域水污染防治专项规划2010年度考核结果》公告。
三、《轻工业“十二五”发展规划》通过专家论证。
四、23项造纸工业国家标准发布。
一、绿色造纸离我们还有多远。
二、参加2011第八届广州国际纸展及广东考察学习情况汇报。
三、全国制浆造纸行业国产二氧化氯装备及节能减排新技术应用推介会   

在成都隆重召开。

一、废纸纤维包装纸与纸板集成技术研究通过鉴定。
二、低浓磨浆技术-OptiFiner Pro磨浆机。
三、新型0ptiCIeanar Pro干网清洗器。

四、纯氧曝气工艺。

五、EWP高效污水净化器。
一、重庆成为国家主要污染物排放权有偿使用和交易试点。
二、环保部环评中心开展制浆造纸废水处理达标可行性调研。
三、造纸污水处理装置概述。

四、山东今年全省淘汰造纸设备224台套。
一、环境保护部发布

《国家环境保护“十二五”科技发展规划》  
    2011年6月，环境保护部发布《国家环境保护“十二五”科技发展规划》(简称《规划》)。《规划》包括“十二五”环境科技面临的形势与挑战、指导思想和原则、发展目标、重点领域与主要任务、环境科技支撑能力建设、投资估算和落实途径、实施保障措施7部分内容。

    《规划》设定的总体目标为：适应“十二五”以至今后更长时期经济社会可持续发展的环境保护要求，初步阐明区域、流域重大生态与环境问题的发生机制与演化机理，基本建立起基于环境污染和生态退化全防全控的环境科技创新体系和环境技术管理体系。围绕约束性指标取得一批具有自主知识产权的控源减排共性和关键技术；围绕环境质量改善构建适合中国国情的环境管理技术体系；围绕风险防范构建风险管理和风险控制技术体系。调查和掌握重点地区环境污染与人体健康的状况，夯实环境基准、标准制订的科学基础；逐步搭建起国家环境科技基本能力、基础数据信息获取与人才培养平台，为全面完成“十二五”环境保护目标、建设生态文明和环境友好型社会提供强有力的科技支撑。

    《规划》提出的重点领域与主要任务为：水污染防治领域，大气污染防治领域，生态保护领域，固体废物污染防治与化学品管理领域，土壤污染防治领域，绿色经济、清洁生产和循环经济领域，环境与健康领域，环境监管技术领域，环境基准与标准领域，核与辐射安全领域，全球环境问题研究领域，战略性新兴环保产业培育。

    《规划》针对重点行业污染控制类国家环境保护工程技术中心建设提出，针对重点行业污染问题，开展清洁生产技术、行业污染防治共性技术的开发、示范和推广，为制订行业环境保护相关技术政策、标准和指南提供技术支撑。主要建设方向：水泥行业、火电行业、石油和化学工业、印染行业、农药行业、制革毛皮行业、酒精酿造行业、造纸行业等重点行业的清洁生产技术、污染防治共性技术与设备。

    为实施《规划》12个领域的重点科技任务以及建设一批国家环境保护重点实验室、环境保护工程技术中心和野外观测研究站，预计需要国家在环境保护科技领域投入经费约220亿元(不包括地方配套、企业投入和国际合作资金)。
二、环境保护部发布
《重点流域水污染防治专项规划2010年度考核结果》公告

6月3日，环境保护部发布《重点流域水污染防治专项规划2010年度考核结果》公告。

    根据国务院办公厅转发的《重点流域水污染防治专项规划实施情况考核暂行办法》(以下简称《办法》)，环境保护部会同发展改革委、监察部、财政部、住房城乡建设部、水利部，对2010年淮河、海河、辽河、松花江、黄河中上游、三峡库区及其上游、太湖、巢湖、滇池等重点流域内的22个省(区、市)人民政府实施水污染防治规划的情况进行了考核。考核结果已经国务院同意，依据《办法》的规定，予以公告。

    截至2010年12月底，重点流域水污染防治专项规划的2714个项目中，已完成(含调试)2364个，  占87％；在建241个，占9％；109个项目未动工(包括前期和未启

动)，占4％。“十一五'’规划总投资1691亿元，实际完成规划投资1389亿元，占87％。松花江、淮河、海河、黄河中上游、滇池、辽河、巢湖、三峡库区及其上游的水污染防治项目完成率分别为99．6％、94．5％、88．6％、84．5％、83．6％、80．1％、78．6％、76．7％。

    2010年，157个考核断面中，127个达标，占80．9％。三峡库区及其上游、黄河中上游、辽河、海河、松花江以高锰酸盐指数(或化学需氧量)为考核指标，达标率

分别为100％、100％、100％、96．8％、95％；淮河流域以高锰酸盐指数(或化学需氧量)和氨氮为考核指标，达标率分别为100％、83．3％；巢湖、太湖、滇池流域以高锰酸盐指数(或化学需氧量)、总氮(或氨氮)、总磷为考核指标，高锰酸盐指数(或化学需氧量)的达标率分别为81％、71．4％、80％；总氮(或氨氮)的达标率分别为57．1％、57．1％、0；总磷的达标率分别为81％、85．7％、0。

    2010年是“十一五”收官之年。总体来看，在党中央、国务院的领导和部署下，国务院有关部门、各级地方人民政府、社会各界群策群力，共同推动环境保护工作，“十一五'’成为“九五'’以来重点流域水污染防治工作成效最显著的五年。一是规划项目完成情况总体较好。“十一五”规划的项目完成率比“十五'’提高了22．8个百分点，是“九五'’以来的三个五年重点流域水污染防治规划中项目完成率最高的。二是城镇污水处理设施建设成绩突出。截至2010年底，全国重点流域范围内累计建成城镇污水处理厂1595座，污水处理能力达到6796万m3／d，分别是“十五'’末的3．8倍、2．2倍，高于全国平均增长水平。三是水环境质量明显改善。与2005年相比，2010年重点流域国控断面中，I～III类水质断面比例从2005年的24．4％上升为44．2％，劣V类水质断面比例从36．4％下降为25．8％，高锰酸盐指数的年均值下降了35．9％。四是主要污染物减排成效显著。到2010年底，重点流域主要污染物化学需氧量的排放量较2005年下降了15．3％，完成规划确定减排任务的1．3倍。
三、《轻工业“十二五”发展规划》通过专家论证
    6月30日，工业和信息化部消费品工业司在北京组织召开了《轻工业“十二五”发展规划》(以下简称《规划》)专家论证会。来自行业协会、专业院所和咨询机构等单位的7位专家组成专家组对《规划》进行了论证。消费品工业司高延敏副司长到会并讲话。工信部规划司有关同志参加了会议。

    专家组听取了起草组对《规划》内容及编制过程的说明，对《规划》进行了认真审议和论证。专家组认为，《规划》确定的指导思想、主要目标、重点任务、行业发展方向和政策措施，符合我国工业总体发展的趋势，体现了《国民经济和社会发展第十二个五年规划纲要》的精神和要求，突出了轻工业的产业特色。

    专家组认为，《规划》已经具备了报批的条件，一致同意通过论证。

四、23项造纸工业国家标准发布

    近日，国家标准化委员会发布中华人民共和国国家标准，其中造纸工业国家标准23项，具体标准见下表。

造纸工业国家标准

	标准号
	标准名称
	实施

	GB/T25435-2010
	精细过滤纸板
	2011-05-01

	GB/T25436-2010
	热封型茶叶滤纸
	2011-05-01

	GB/T25437-2010
	支撑过滤纸板
	2011-05-01

	GB/T26173-2010
	超级压光纸
	2011-06-15

	GB/T26174-2010
	厨房纸巾
	2011-06-15

	GB/T26187-2010
	美纹纸
	2011-06-15

	GB/T26188-2010
	漂白碱法麦草浆
	2011-06-15

	GB/T26199-2010
	医用包装原纸
	2011-06-15

	GB/T26201-2010
	育苗纸
	2011-06-01

	GB/T26202-2010
	纸管纸板
	2011-06-15

	GB/T26203-2010
	纸和纸板内结合强度的测定（Scott型）
	2011-09-15

	GB/T26204-2010
	纸面石膏板护面纸板
	2011-09-15

	GB/T6548-2011
	瓦楞纸板粘合强度的测定
	2011-09-15

	GB/T26390-2011
	浸渍纸层压木质地板用表层耐磨纸
	2011-09-15

	GB/T26391-2011
	马桶垫纸
	2011-09-15

	GB/T26454-2011
	造纸用单层成形网
	2011-09-15

	GB/T26455-2011
	造纸用多层成形网
	2011-09-15

	GB/T26456-2011
	造纸用异形丝干燥网
	2011-09-15

	GB/T26457-2011
	造纸用圆丝干燥网
	2011-09-15

	GB/T26459-2011
	纸、纸板和纸浆返黄值的测定
	2011-09-15

	GB/T26460-2011
	纸浆零距抗张强度的测定（干法或湿法）
	2011-09-15

	GB/T26462-2011
	种子发芽纸
	2011-09-15

	GB/T26464-2011
	造纸无机颜料亮度（白度）的测定
	2011-09-15


  
一、绿色造纸离我们还有多远

——摘自经济参考报

7月将进入节能减排政策的密集发布期，包括造纸业等传统“两高一资”在内的行业很可能面临新的调整。记者日前了解到，包括化工在内的六大高耗能产业在前五个月合计用电量8873亿千瓦时，约占全社会用电量的48%，对全社会用电增长的贡献率高达42.7%。多位知情人士和专家向记者表示，今年是十二五的开局之年，过热的地方投资仍将主要投资点放在更易直接拉动GDP的高耗能产业上。

而多地频发的造纸厂污染事件也让有关方面加强了该行业的环评审批，本报记者通过采访业内人士和行业专家，介绍了国外对造纸业的一些综合治理方法，试图为我国的绿色造纸事业提供一些参考。

科学可以让“黑液”变绿

砍伐树木、大量用水、产生黑液——造纸行业一直以高耗能、高污染、资源性产品企业“两高一资”的形象出现在人们的视野里。

记者在采访中获悉，造纸行业产生的污染主要来自于制浆段。制浆是指利用化学的方法、机械的方式或两者结合的方法使植物纤维原料离解变成本色制浆(未漂浆)或进一步漂白成漂白纸浆的生产过程。主要的制浆方法有碱法制浆、亚硫酸盐法和机械制浆。

用亚硫酸盐法制浆时产生的蒸煮废液称为造纸红液。碱法制浆产生造纸黑液。目前，我国绝大部分造纸厂采用碱法制浆而产生黑液。

黑液中所含的污染物占到了造纸行业污染排放总量的90%以上，且具有高浓度和难降解的特性，它的治理一直是行业一大难题。黑液中的主要成分有三种：木质素、聚戊糖和总碱。木质素是一类无毒的天然高分子物质，作为化工原料具有广泛的用途，聚戊糖可作牲畜饲料。造纸厂按工序排出三股水：黑液、中段水和白水。其中黑液是造纸厂污染的主要根源。

将“黑液”有效利用，甚至变成绿色燃料，是国外正在研究的一种方法。

生物二甲醚就是一个黑液转换为车辆燃料的例子。在瑞典，沃尔沃卡车公司成为全球第一个全面实地试验生物二甲醚(BioDME)的卡车生产商。这项将持续到2012年底的实验，将会有一份全面的评估决定未来的发展方向。

据悉，实验所用的生物二甲醚就是由瑞典公司Chemrec以造纸黑液为原料生产出来的。Chemrec在2010年9月份设立了世界上第一个生物二甲醚生产车间。该公司估算，如果这项技术在瑞典的所有制浆厂全面应用的话，每年将会减少600万吨的二氧化碳的排放，这相当于瑞典目前二氧化碳排放量的10%。这些燃料足以供应25%的瑞典汽车的能源消耗。如果这项技术在全球应用，那么将产生相当于450亿升汽油的能源供应。

参与生物二甲醚项目实验的Chemrec公司和沃尔沃公司，通过实验证明，采用生物燃料将是可行的，而这也解决了造纸黑液的处理问题。

原机械工业部部长何光远此前在接受记者采访时，就对二甲醚这种替代燃料表示了肯定。他认为，利用甲醇或者二甲醚来做燃料，是一种行之有效的节能减排方法。

沃尔沃科技公司可替代燃料和尿素部经理帕特里克·克林特布姆(Patrik Klintbom)表示，从整体来看，二甲醚是最有前景的第二代生物燃料。二甲醚使用造纸黑液以及农业废弃物进行生产，从生产到应用的过程中，具有能效高和温室气体排放量低的特点，而且无毒、废气排放量低。

但是，这项技术也有短板，正如包括电动汽车在内的新能源汽车一样，原本广泛设立的加油站要转型成为新的加汽站、加电站、加液站。黑液变成汽车所能使用的燃料仍然需要走很长的路。

循环经济助力绿色造纸

对于中国造纸业而言，只有实现节能减排与技术升级的相互促进，打造绿色循环经济体系，才能实现真正的可持续发展。

正是由于过往传统的管理模式和落后的工艺技术，造纸行业一直背负着“高污染”的骂名，在“白纸黑水”的泥潭中挣扎。但是事实上，没有污染的产业，只有污染的企业。

造纸行业是具有典型循环经济和可持续发展特点的重要产业：一方面造纸原料作为一种再生资源，可以通过再生产实现有序的利用，另一方面纸和纸制品也可以实现回收再利用，同时造纸行业具有化学品回收和水循环利用方面的技术，已普遍地利用在生产环节中，造纸行业可以实现污染物的低排放，是可持续发展的绿色产业。目前，以木材为原料的造纸企业能源自给率达到95%以上，未来的纸浆厂还是一座生物工厂。

在中国造纸协会秘书长赵伟看来，绿色造纸是一个方向，而作为一个工业产品，消耗资源、产生废料是无法改变的事实，因此对于造纸业本身而言，绿色造纸没有最好，只有更好。

“造纸业以‘清洁生产、节能减排’为基础的生产小循环能够有效提高资源利用率，降低原材料的消耗，达到环境和经济效益的双赢；而要寻得长期、持续的经济增长，从产业链的上游着手，推进‘林浆纸一体化’的绿色大循环，通过“以林养纸，以纸促林，林纸结合”的方式，形成循环经济产业化发展的格局，则是浆纸业实现可持续发展的必由之路。”赵伟告诉《经济参考报》记者。

北美、欧洲、日本的经验可以证明造纸业可以做到环境友好。随着近十几年来现代化造纸工业在中国的大力发展，中国也涌现了不少合格的浆纸企业。

中国：让造纸业向绿色出发

造纸行业正在面临节能减排的硬任务，近年来已有超过600万吨造纸落后产能被淘汰。

国家发改委4月26日公布的《产业结构调整指导目录(2011年本)》，明确将单条化学木浆30万吨/年以下、化学机械木浆10万吨/年以下、化学竹浆10万吨/年以下的生产线列入淘汰之列，同时入围的还有新闻纸、铜版纸生产线。

在6月30日召开的全国2011年上半年总量减排核查核算视频会议上，环境保护部副部长张力军表示，考虑到“十二五”开局各地的投资冲动，国际经济的日趋回暖以及需要时间部署新增约束性指标的对策措施，减排任务相当艰巨。2011年国家确定的减排任务是，化学需氧量、二氧化硫、氨氮和氮氧化物四种主要污染物的排放量同2010年相比均下降1.5%。

淘汰落后产能是2011年的重要任务。造纸业中的落后产能将无处遁形。国务院4月6日发布的《关于进一步加强淘汰落后产能工作的通知》明确指出，2011年底前，淘汰年产3.4万吨以下草浆生产装置、年产1.7万吨以下化学制浆生产线，淘汰以废纸为原料、年产一万吨以下的造纸生产线。

2010年是我国实施“十一五”规划的最后一年。造纸行业贯彻执行了国务院“关于进一步加强淘汰落后产能工作的通知”和环境保护部发布的《制浆造纸工业水污染物排放标准(GB3544-2008)》等一系列相关政策与法规，企业重组力度加大。

环境保护部公布的《2010年中国环境状况公报》显示，2010年淘汰造纸落后生产能力52万吨。钢铁、水泥、焦化及造纸、酒精、味精等高耗能高排放行业淘汰落后产能均超额完成任务，造纸行业单位产品化学需氧量排污负荷下降45%。

工信部2010年12月公布的各行业落后产能淘汰指标中，造纸行业的目标从最初的53万吨被调高至465万吨。

而各地淘汰落后产能的重拳也密集出台，甘肃省2011年度计划淘汰的60户落后产能企业名单中造纸企业占到了七家，河南2011年度淘汰落后产能计划造纸达到192.89万吨，江苏省公布的67家淘汰落后产能企业名单中，造纸企业达到了八家，部分将被整体关闭。

数据显示，从2007年到2009年末，造纸行业已淘汰落后产能600万吨，集中在以生产低档文化纸以及包装纸的中小企业，其生产原料以草浆为主，技术工艺落后，在环保排放上也无法达标。

多位业内人士告诉《经济参考报》记者，行政管理确是淘汰造纸业落后产能的一把利剑，真正有实力和有社会责任感的企业都会切实履行吨纸废水排放量等国家标准。但是，行政手段并非淘汰落后产能的最佳解决之道，单纯依靠行政手段很容易造成一刀切的局面。持续的技术进步与充分的市场竞争，才是行业发展的归途。

二、参加2011第八届广州国际纸展及广东考察

学习情况汇报

各会员单位、常务理事：

由广东省造纸协会、河南省造纸工业协会、浙江省造纸行业协会、山东省轻工机械协会、四川省中小企业造纸协会主办，广州市奥驰展览服务有限公司承办的“第八届广州国际制浆工业展览会暨第三届亚洲生活用纸及一次性卫生用品展览会（简称：广州国际纸展）于2011年7月20日—22日在广州锦汉展览中心隆重举行。为了加强四川与广东省际间合作与交流，协助四川造纸企业及装备企业开拓华南地区及东南亚国际市场，特别是竹浆生活用纸企业将加工的生活用纸销售到沿海地区及东南亚国际市场；我会组织了25个单位33人参加，其中：参展企业4家，造纸企业8家，生活用纸加工企业13家。7月20日上午参加国际纸展开幕式及参观学习；20日下午参会代表前往番禺参观广州欧克机械制造有限公司生产的生活用纸加工设备及包装设备。7月21日从广州到新会参观广东宝拓造纸设备有限公司生产幅宽2850mm，车速达到720米/分，定量达14g/m2高速卫生纸机在江门市新会区宝达纸业有限公司运行现场及生活用纸加工车间。21日下午返到东莞参观了广东省盒装生活用纸加工设备较好的东莞市佳鸣机械制造有限公司生活用纸加工设备。22日上午参观贵州恒瑞辰机械制造有限公司生产幅宽2800mm，车速500米/分高速卫生纸机在广东白天鹅纸业有限生产车间和生活用纸加工车间。22日下午返到佛山，参观了广东省卷筒卫生纸加工设备自动化程度较高、车速较快的佛山市宝索机械制造有限公司全自动高速卷筒卫生纸加工设备。23日上午参观了宝拓造纸设备有限公司和宝索、宝拓公司进行技术交流。参观了佛山市精拓包装机械公司生活用纸、卫生卷纸包装设备受到参观代表一致好评。23日下午参观了佛山德昌誉机械制造有限公司生产的全自动卫生卷纸压花、印花生产线及生活用纸加工设备；参观了佛山市新力机械制造有限公司生产的质优价廉的卷筒卫生纸自动生产设备及生活用纸加工设备。24日上午参观佛山市置恩机械制造有限公司生活用纸加工设备及卧式卷筒卫生纸自动带锯机等设备，并与相关领导、工程技术人员进行交流。24日下午返回广州白云国际机场进行“广州国际纸展及广东考察学习交流总结会”。

总结会由四川望风青苹果纸业有限公司明峰董事长主持，四川云翔纸业有限公司胡殖彰董事长进行了精彩的交流发言，参加纸展及广东考察学习的代表都踊跃进行交流发言，希望省纸协每年至少一次或多次组织大家到省外先进企业考察学习，代表们一致认为：这次参加广州国际纸展及广东考察学习，看到广州国际纸展上具有国际先进水平的制浆造纸及纸品加工设备，具有国际先进水平的造纸及加工纸产品，特别是特种纸产品使代表们大开眼界；听到亚洲生活用纸及一次性卫生用品高峰论坛会上领导、专家、工程技术人员精彩演讲，得到启发，受到鼓舞，提高了势气。通过几天广东考察学习，看到了广东省造纸工业飞跃发展，特别是生活用纸生产、加工纸年产量达70多万吨，占全国之首；生活用纸生产设备、加工设备都很先进，与四川相比，我省生活用纸生产设备较落后，生活用纸加工自动化程度较低，但生产产品质量比广东企业生产、加工的产品质量要好一些。

最后：罗福刚秘书长进行全面总结，希望通过这次广州国际纸展及广东考察学习，要提高认识，总结广东经验，找出四川差距，努力完善、快步追上，为四川特色竹浆生活用纸满足四川、销遍全国、走出国门，打造全国生活用纸生产、加工第二基地而努力奋斗。

四川省造纸协会

二O一一年八月一日
三、全国制浆造纸行业国产二氧化氯装备及节能减排

新技术应用推介会在成都市隆重召开

各会员单位、常务理事：

为贯彻执行《中华人民共和国履行（关于持久性有机污染物的斯德哥尔摩公约）国家实行计划》要求，以及国家对制浆造纸行业提出的节能减排要求，减少二恶英类POPS的排放量；由中国造纸学会主办，四川省造纸学会、协会承办，中国轻工业成都设计工程有限公司、成都锦兴绿源环保科技有限公司、芬兰温德造纸湿部技术公司北京代表处、浙江瑞萌控制阀有限公司、苏州市枫港钛材设备制造有限公司等11家公司协办的“全国制浆造纸行业国产二氧化氯装备及节能减排新技术推介会于2011年8月10日至12日在成都市金牛山庄隆重召开。

参加会议的有：中国造纸学会理事长陈学忠同志、中国造纸协会常务副理事长、中国造纸学会副理事长曹朴芳同志、中国轻工企业投资发展协会理事长胡楠同志、四川省经信委正厅级巡视员刘盛富同志、四川省造纸学会理事长、省纸协常务副理事长李发祥同志、中国造纸学会副秘书长齐晓东同志及四川、湖南、广西、宁夏等地方学会、协会领导，四川、湖南、广西、河南、陕西、宁夏、山东、江西、广东、福建、山东、浙江、江苏、上海、北京等地造纸、造纸装备及造纸相关企业、大专院校，科研设计单位领导、专家、教授、工程技术人员约150人参加会议。

主题大会由中国造纸学会副秘书长齐晓东同志主持：中国造纸学会理事长陈学忠同志致开幕词；四川省经信委巡视员刘盛富同志致欢迎词，中国造纸协会常务副理事长曹朴芳同志作“中国造纸工业十二五”发展规划思考报告”；中国轻工企业投资发展协会理事长胡楠同志作“把握产业发展规律适应造纸工业结构优化需求报告”；四川省造纸学会理事长、省纸协常务副理事长李发祥同志作“四川造纸工业生产经营情况及“十二五”发展规划报告”。

交流大会上午由四川省造纸学会副理事长兼秘书长、省纸协副理事长李途同志主持：中国轻工业成都设计有限公司总经理助理罗建雄高工作“国产二氧化氯制备技术报告”；成都锦兴绿源环保科技有限公司穆超银董事长作“二氧化氯制备设备研发制造应用情况报告”；芬兰温德造纸湿部技术北京公司张岷总经理作“创捷技术的最新应用给纸机带来的成本节约以及环境效益报告”。

交流大会下午由四川省造纸学会副秘书长罗建雄同志主持：四川永丰纸业有限公司唐中友副总经理作“国产二氧化氯装备运行情况报告”；中冶崃山纸业有限公司李云川副总经理作“首套国产二氧化氯装备在中冶崃山纸业公司运行情况报告”；浙江瑞萌控制阀有限公司林纪仁总经理作“国产自控阀在制浆造纸行业和二氧化氯装备中的应用及制浆工段（置换蒸煮及漂白）阀门使用情况报告”；成都锦兴绿源环保科技有限公司刘渊副总经理作“二氧化氯漂白及芒硝中性化处理的经济对比分析报告”；浙江中控技术股份有限公司王贵林高工作“国产DCS系统在制浆造纸及二氧化氯装备中的应用报告”；无锡沪东麦斯特环保设备有限公司许风云经理作“超效浅层离子气浮在制浆造纸废水深度处理中的应用报告”；中国美陵环境控股有限公司王子坤经理作“吹贯蒸汽技术在纸机烘干部节能降耗方面应用报告”；上海德展电气科技有限公司丁开屏总经理作“KEMTRA在二氧化氯行业的应用报告”；广西绿晨环境工程有限公司聂威经理作“制浆废水达标与成本控制的研究报告”；郑州运达造纸设备有限公司孙军伟经理作“封闭筛选的国产化与应用报告”；广西大学吴芹教授作“制浆造纸废水处理情况报告”。

在成都锦兴绿源环保科技有限公司答谢晚宴上四川省造纸学会副理事长兼常务副秘书长罗福刚同志主持了成都锦兴绿源环保科技有限公司与陕西科技大学签署（产学研）校企联合发展协议；同时邀请专业演出团队表演了具有四川特色：长壶茶艺表演、舞蹈《俏花旦》、川剧变脸、川剧《皮金滚灯》等精彩节目。

会期中全体代表前往沐川县参观了四川永丰纸业有限公司由成都绿源环保科技有限公司研制的二氧化氯装备生产现场和浆板车间、造纸车间等，受到与会代表一致好评。会后来自其它省、市、区制浆造纸企业代表还参观了成都锦兴绿源环保科技有限公司，并与公司领导及工程技术人员进行技术、业务交流。

川纸协：罗福刚

二O一一年八月十八日


  一、废纸纤维包装纸与纸板集成技术研究通过鉴定。
    由山东世纪阳光纸业集团有限公司承担的省科技发展项目“废纸纤维包装纸与纸板集成研究”于6月8日通过山东省科技厅组织的技术鉴定。

    6月8日，省科技厅组织的由9名专家、教授组成的验收专家组，在阳光纸业听取了项目工作报告、项目技术报告、经济效益和社会效益报告，考察了研发生产现场，并进行了现场答辩。专家们经过充分论证，一致认为：该项目利用自主创新的高效高值环保废纸制浆技术，研制成功了低定量、高强度的牛底白纸板、轻涂牛底白纸板、纸管纸板、微瓦芯纸等包装纸与纸板新产品，提高了产品的性价比，降低了用户的使用费用。研究开发出了废纸生产包装纸与纸板生产用水的高度循环回用技术，使废水80％以上回用于生产，大幅度降低了生产过程中新鲜水的用量，节约了水资源。项目实施期间申请国家专利29项，其中发明专利11项，已获得授权2项，项目获得软件著作权6项。全面完成了项目合同约定的考核指标，专家组同意该项目通过验收。
二、低浓磨浆技术-OptiFiner Pro磨浆机
    与传统磨浆机不同，OptiFiner Pro磨浆机使浆料均匀地通过磨齿直接进入磨浆区，对纤维进行处理。可在较高的磨浆载荷和能耗效率下均匀地对所有浆料进行处理。在操作上具有很大的灵活性，同时由于外形尺寸小使安装变得更加容易。优化的磨浆机结构下，一台OptiFirlev Pro磨浆机可以替代两台传统的磨浆机，甚至还可以再节约20％的能耗。可适用于各种低浓磨浆，包括短的阔叶木纤维和在低的磨浆强度下的回收纤维的分丝帚化。

穿流原理

    在传统磨浆过程中，纤维通过磨浆区时，部分纤维会被过度磨浆，导致细小纤维增加、纤维的强度下降及纤维的无效能耗；其余的纤维进入磨浆机后沿着凹槽直接流出，极大地降低了纤维的处理效率。以盘磨为例，仅有30％的纤维在第一次通过磨盘时被磨浆。

    0pptiFiner Pro磨浆机的新型设计可使更多纤维获得适当的磨浆处理，纤维在磨浆区内的停留时间不再是决定强度的关键因素。同时，磨浆区间隙的增大可使浆料在更厚浆层下进行温和处理，这对阔叶木浆和废纸脱墨浆尤其重要。

磨浆能力

    除了有效功率，传统磨浆机的磨浆能力受浆料体积流量的影响。传统盘磨的浆料通过量取决于其直径、运行速率、水力截面(槽宽与齿宽、槽宽之和的比值)及磨片倾角。盘磨的运行类似于离心泵，但随着时间的推移，定子和转子的磨损将会降低盘磨的泵送能力和整个盘磨的压力降。新的OptiFirler Pro设计可显著提高装载功率及纤维处理量，提高磨浆效率。浆料通过量对磨片的磨损不再敏感且泵送曲线也更低、更平稳。    

磨浆能耗

    输入功率的40％被转子受到的黏滞阻力所消耗，且随着转子直径和转速的增加而增加。由于纤维流的改善，新的OptiFiner Pro低浓磨浆机采用更小的转子，与相同处理能力的传统磨浆机相比，其空载能耗降低近50％。OptiFinet Pro磨浆机采用锥形设计，通过新一代加载系统移动转子来调节磨浆间隙，快速、准确地控制磨浆功率。

磨浆强度

    由于可以充分利用整个磨浆区和所有磨齿长度，OptiFiner Pro磨浆机的磨浆强度(每次磨齿接触对单位质量纤维作用的比能)比其他任何磨浆机都高。传统磨浆机的磨齿不能被充分利用，且磨浆机越人，效率就越低。OptiFiner Pro磨浆机人大提高了磨齿的利用率，因此其理论平均边缘负荷可显著提高。

三、新型0ptiCIeanar Pro干网清洗器

    OptiCleaner Pro干网清洗器叫·连续地或间歇地进行清洗操作。它采用从一只横向移动的喷淋头出来的高压射流水清洗纸面一侧的织物，水雾和污垢通过气帘和真空去除，气流可将织物中的清洗水雾吹出，以避免纸张上产生湿条痕。

    喷淋头内的真空装置叫‘产生高速气流，清洗器通过高速气流去除污垢。分离出的污垢和水雾通过出口管道被传送至真空装置中的旋风分离器，重的颗粒物经旋风分离器与空气分离，然后进入收集器或下水道。
喷淋着上安装的喷嘴数量可根据实际应用进行单独选择。高压喷淋头的喷洗范围尺寸可根据喷嘴的数量和型号而定。通过快联器可简单快速地更换喷嘴架。

在纸机干网进行了一系列横向清洗后，喷淋头、出口管道、旋风分离器都会进行一次冲洗。洗涤站通常位于气罩内的操作侧，喷淋头在洗涤站内可进行自动清洗，清洗程序也可以调整。此外，当喷淋头位于洗涤站时，可更换喷嘴、调试新喷嘴以及检查真空度。
四、纯氧曝气工艺

目前废水处理中常用的纯氧曝气工艺称为UNOX系统，空气中氧的含量仅为21％左右，而纯氧含氧量为90％一95％，氧分压纯氧比空气高4．4～4．7倍，用纯氧

进行曝气能够提高氧向混合液中的传递能力。因此在这种情况下可以提高氧的利用率，约比传统的曝气装置提高70％一80％，并且可有效地提高曝气池的容积负荷，减少污泥膨胀现象。

    纯氧曝气池多为盖密闭式，以防氧气外溢和可燃性气体进入。池内分成若干个小室，各室串联运行，每室流态均为完全混合，池内气压略高于池外，以防池外空气渗入，同时，池内产生的废气如C0：等得以排出。

    目前，国内造纸废水处理广泛采用的是物化+生化处理方法，应用UNOX系统较少。在日本、韩国等地区，自20世纪70年代以来，UNOX系统己广泛应用于各类造纸废水的处理，对BOD、COD和SS的去除率分别能达到日5％、90％和90％以上，处理效果较好。

    江苏王子造纸(南通)有限公司正在建设2条年产40万吨造纸生产线和1条年产71．4万吨漂白硫酸盐木浆生产线。该工程借鉴日本造纸厂废水处理方面的经验，采用纯氧曝气UNOX系统为核心的处理工艺。目前该工程已进入了调试阶段，虽然进水水质、水量与设计值相比有所差异，但从实际运行情况来看，废水处理厂运行稳定，BOD5、CODcr和SS的去除率分别达到91．4％、89％和97％。经核算，试运行期间废水处理系统运行成本为3．13元／m3，该成本主要包括电费、自来水费和药剂费

等。 
五、EWP高效污水净化器

EWP高效污水净化器的工作原理是利用絮凝反应后生成的絮凝沉淀物在净化器内形成一个稳定的、可连续自动更新的流化床，令污染物起到活性炭的作用，使进入的污水除了得到平常混凝反应之后的固液分离效果外，还让污水得到过滤和吸附的净化处理，即可达到比普通的气浮或沉淀的物化处理工艺提高10％一20％的去除率。

  EWP高效污水净化器的技术特点是没有用任何的滤料或填料，而利用先进生产方式的污水中的悬浮与絮凝剂反应后生成的絮凝沉淀物，形成吸附过滤床对连续进入的污水进行净化。其关键是EWP高效污水净化器能把污水中的絮凝沉淀物形成稳定的流化床，令污染物起到活性炭的作用，并能由新鲜进入的絮凝沉淀物推动老的絮凝沉淀物排出，始终保持净化器的治理效果。

    通过三年的EWP高效污水净化器运行，尽管进水浓度变化较大，但出水仍然比较好和稳定。可达到去降率COD为92．5％、BOD为78．5％、SS为98．9％，直接运行费用(药剂费0．25元，电耗0．2千瓦时)为0．38元／吨水。


一、重庆成为国家主要污染物排放权有偿使用和

交易试点
近日，重庆市被财政部等部门正式纳入国家主要污染物排放权有偿使用和交易试点。这对于重庆市探索建立环境资源有偿使用的市场调节机制、促进污染减排和改善环境质量具有重要意义。
据介绍，2009年12月，重庆市在西部率先启动排放交易试点工作，并首批交易了87t化学需氧量和1189t二氧化硫的排放权。随后，重庆市组建了全市排放权交易管理机构，制定了一系列规章制度，对排放交易的范围、基准价格、交易中需求方和转让方的操作规则等均作出明确规定。2010年12月1日起，重庆市要求所有新增主要污染物工业项目的排污指标都必须通过交易获得。截至目前，全市共进行主要污染物排放权交易14次，成交总额达200余万元。

二、环境保护部环境工程评估中心

开展制浆造纸废水处理达标可行性调研
   2011年6月，环境保护部环境工程评估中心(简称评估中心)的专家分两批对海南金海浆纸业有限公司、广西金桂浆纸业有限公司、山东博汇纸业股份有限公司、中冶纸业银河有限公司、山东太阳纸业股份有限公司进行了制浆造纸废水处理达标可行性调研。

    6月13—16日，评估中心组织行业专家对海南金海浆纸业有限公司年产100万t漂白木浆和广西金桂浆纸业有限公司30万t漂白化学热磨机械浆2个项目进行了现场调研。调研组重点就上述2个项目涉及的漂白硫酸盐木浆及漂白化学热磨机械浆两种不同制浆工艺、漂白工艺、碱回收工艺以及污水生化+三级处理工艺等进行了现场考察，并与企业技术人员进行了深入交流。

    海南金海浆纸业有限公司年产100万t漂白木浆生产线是目前世界上正在运行的单条规模最大的硫酸盐化学浆生产线，该厂废水通过碱回收装置处理，中段水经生化处理后，采用流化床法Fenton强氧化技术深度处理后排放。该厂使用该废水深度处理技术已近两年，通过优化加药量，不断降低运行成本，出水CODcr可以稳定在80mg／L以下，且与传统Fenton法相比产生的污泥量可大幅减少。

    广西金桂浆纸业有限公司30万t漂白化学热磨机械浆生产线于2011年1月投产，是一家采用碱回收装置处理化机浆废水的制浆厂，仅污冷凝水送污水处理系统处理后排放。化机浆黑液收集后经八效十体蒸发罐蒸发浓缩至45％，再经3个强制蒸发罐浓缩至65％后送碱回收炉燃烧。现场考察发现，目前固形物产量不能达到碱回收炉规模的60％，碱回收炉每月间隔停机1～2次，停机期间产生的黑液浓缩至45％后暂存于2个4000m3的黑液储存罐，碱回收炉开机后黑液经进一步浓缩送碱回收炉燃烧。污冷凝水进入污水处理站，经生化、高效浅层气浮处理后出水CODcr可以稳定在30mg／L以下。

    6月27—30日，评估中心组织行业专家对山东博汇纸业股份有限公司、中冶纸业银河有限公司、山东太阳纸业股份有限公司等3家制浆造纸企业进行了现场调研。调研组重点就上述3家企业涉及的化学草浆、化机浆、化学浆、半化学浆等不同制浆工艺、碱回收工艺以及废水生化十三级处理工艺等进行了现场考察，并与企业技术人员进行了深入交流。

    山东博汇纸业股份有限公司化机浆废水送预酸化、IC厌氧装置处理，化学草浆、化学浆废水送碱回收装置处理，处理后的制浆废水与造纸车间废水、化工厂环氧氯丙烷废水(占比25％)混合后进入污水处理厂处理。污水处理厂采用“物化+厌氧／好氧处理十深度处理”组合流程。深度处理采用山东省环科院的“磁化+仿酶”处理工艺，整个三级深度处理过程COD去除率在75％左右，最终出水CODcr在53mg／L左右。

    中冶纸业银河有限公司包括麦草化学浆、麦草／棉秆半化学浆、化机浆、废纸浆、文化用纸、瓦楞原纸等生产线。麦草化学浆、半化学浆黑液混合后经碱回收装置处理，麦萆浆中段废水、文化用纸车间废水经初沉后进入卡鲁赛尔氧化沟处理：化机浆、半化学浆、废纸浆、瓦楞原纸生产车间废水经初沉后进入水解酸化池进行水解酸化反应，然后进入IC厌氧反应器，厌氧出水进入克鲁赛尔氧化沟处理；二沉池出水CODcr为200mg／L，部分回用，其余废水经Fenton氧化深度处理+V型滤池过滤后排放，出水CODcr，浓度低于60mg／L。

    山东太阳纸业股份有限公司采用Andritz公司MVR蒸发系统处理化机浆废水，可实现化机浆车间废水零排放，蒸发后黑液固形物含量由1．6％增加到15％，与化学浆黑液混合后经六效蒸发使固形物含量进一步增加到75％后送碱回收炉燃烧。该公司北厂区配有日处理能力6万m3的废水处理系统，用来处理北厂区化学浆中段废水、造纸车间废水，采用“预处理十厌氧／好氧十三级深度处理”组合工艺。三级深度处

理平行采用Fenton氧化和浅层气浮两种工艺，  出水CODcr均低于80mg／L。该公司南厂区配有日处理能力3万m3的废水处理系统，用来处理南厂区造纸车间废水，采用二级生化处理工艺，出水CODcr低于80mg／L。南、北厂区处理后废水一并

送氧化塘处理，出水CODcr基本稳定在60mg／L以下。2007年太阳纸业启动了兖州市中水资源化工程的建设，可解决兖州市东北部缺水区的农业灌溉用水，节约地下水资源，提高水资源的利用价值。

    至此，评估中心2011年重点工作之一“制浆造纸废水处理达标可行性调研”的现场调研工作全部结束。下一阶段，将结合第一阶段的调研情况，对现场调研资料、数据进行全面整理，梳理分析现场调研中发现的关键问题，组织召开专题会进行深入论证，最终形成制浆造纸废水处理达标可行性调研报告。
三、造纸污水处理装置概述

最新的专利设备“造纸污水处理设备”作为主要设备处理该废水，该设备是集投药、混絮凝反应、泥水分离、水质净化、污泥浓缩脱水等多种功能于一体（已获国家专利）。

造纸污水处理设备|造纸污水处理装置主要用于污、废水的一级物化强化混凝处理，能快速（3分钟以内）高效去除水中的COD、BOD、悬浮物、降浊、脱色、去除粘度、清澈水质，有效减少水中有机物。可替代污水处理中的气浮或沉淀池，是传统处理方法的革命性替代品。

造纸污水处理设备|造纸污水处理装置主要为造纸排放污水给予处理，其主要排出污水特征如下：造纸工业是能耗、物耗高，对环境污染严重的行业之一，其污染特性是废水排放量大，其中COD、悬浮物（SS）、色度含量高，对该污水不及时处理将会对人、动物和农作物等造成严重的危害。造纸废水经造纸污水处理设备|造纸污水处理装置处理后，达到国家造纸污水排放（1类）标准,废水经处理后水质清澈,可循环使用，不用清理水池，清水循环使用时没有异味，适合生产过程中循环使用.

四、山东今年全省淘汰造纸设备244甘(套）
目标3年打造一批“资源节约型、环境友好型”行业示范企业

 据《大众日报》报道全国2011年工业行业淘汰落后产能目标任务确定，山东省的任务共涉及焦炭、电解铝、炼钢等13个行业的103家企业。

    根据工信部印发的相关通知，山东省落后产能淘汰工作涉及到15个市和两大省属企业集团。其中，任务最重的枣庄有6个行业的17家企业被涉及。任务最重的行业是水泥和造纸。水泥涉及的产能和企业户数最多，造纸涉及的落后设备最多，共244台(套)。

    “十一五”期间，山东省共有790户企业淘汰了落后产能，其中淘汰小火电容量717万千瓦、焦炭产能469．7万吨，分别是国家下达任务的1．9和2．7倍。与此同时，山东省“十一五”期间，工业技术改造投入2．6万亿元，更新改造设备110万台(套)，主要行业技术装备居国内先进水平以上的比重由2005年的40％提高到

62％。在此期间，山东省万元GDP能耗累计降低22％，降幅超出全国平均水平3个百分点。山东今年全省淘汰造纸设备244甘(套）目标3年打造一批“资源节约型、环境友好型”行业示范企业
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